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i Patentanspruche 

1. Haiogen-Gluhlampe mu einem Glaskoiben, ms- 
besondere aus Quarzglas, Borosilikatglas oder ei- 
nem anderen Hartglas, das ais Hauptbestandteil 
SiO? enthalt, der ein Fullgas enthalt, mit einer im 
wesentlichen aus Wolfram bestehenden Gluhwen- 
del und mit einem Bromkreislauf im Betriebszu- 
stand. wobei Brom durch thermische Zersetzung 
eines in fester Form in den Glaskoiben eingebrach- 
ten Metallbromids entsteht, dadurch gekennzeich- 
net, da8 die Gluhwendel (2) wenigstens teilweise 
mit Kupferbromid (CuBr : ) beschichtet ist und der 
kleinste Abstand zwischen einem beschichteten 
Gluhwendelteii und einer Einschmelzstelle fiir die 
Stromzufiihrung 20 mm betragt. 

2. Verfahren zur Herstellung einer Halogen-GIuh- 
lampe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gluhwendel (2) in eine Losung aus Kupfer- 
bromid und einem riickstandsfrei fluchtigen organi- 
schen Losungsmittel eingetaucht wird, daB nach 
Abdampfen des Losungsmittels die mit Kupfbro- 
mid beschichtete Gluhwendel (2) mit folienartigen 
Dichtungen (4) (Metallblattchen) untcr Schutzgas- 
spiilung iiber ein an den Glaskoiben (1) ange- 
schmolzenes Spulrohr (8) in diesen eingeschmolzen 
und dann das Spulrohr (8) abgeschmolzen wird un- 
ter Verbleiben des Schutzgases als Fullgas im Glas- 
koiben. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Losungsmittel Athylalkohol einge- 
setzt wird. 

4. Verwendung einer Halogen-Gliihlampe nach 
Anspruch 1 als Lichtquelle eines Kopiergerates. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Halogen-Gliihlampe von 
der Gattung gernaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 
ein Verfahren zu deren Herstellung sowie deren Ver- 
wendung. 

Aus der DE-AS 24 31 250 ist eine Halogen-Gluhlam- 
pe bekannt, die ein Fullgas mit einem Halogenzusatz 
aus einer Halogen-Kohlenwasserstoffverbindung ent- 
halt, wobei als Halogen Chlor, Brom und/oder Jod ein- 
setzbar smd. Dabei soli mit Hilfe des Halogenzusatzes 
im Fullgas eine Ablagerung des infoige der Verdamp- 
fung des gluhenden Wolframfadens in den Gasraum ge- 
langten Wolframs durch den sogenannten Halogen- 
kreisprozeB vermieden werden. Bei diesem bekannten 
ProzeB verbindet sich das vom Draht abgedampfte 
Wolfram mit den aus einer zerfailenden Haiogenverbin- 
dung stammenden Halogenatomen zu Wolframhaloge- 
nid, dessen Siedepunkt unterhalb der Temperatur der 
Wand des Lampenkolbens liegt, so daB sich an der Kol- 
benwand kein Wolframhalogenid-Beschlag bilden kann. 
Das Wolframhalogenid diffundiert zum Leuchtkorper, 
wo sich Wolfram an den kiihleren Teilen des Leuchtkor- 
pers absetzt, wahrend das Halogen fur einen erneuten 
KreisprozeB zur Vertiigung steht. 

Als nachteilig erweist sich bei der Gluhlampe nach 
der DE-AS 24 31 250 der Einsatz einer Halogen-Koh- 
Senwasserstoffverbindung, da durch thermischen Zerfall 
dieser Verbindung Kohlenstoff frei wird. der zu einer 
Karbidbildung auf der Wolfram- Wendel — und damn 
zur Beeintrachtigung der Lebensdauer der Lampe — 
fiihren kann. Weiterhin erweist sich der vor dem Ein- 
bringen des Fiillgases erforderliche Evakuierungspro- 


ze3 als verhaltnismaBig aufwendig. 

Ein Verfahren zur Herstellung einer Haiogen-Gluh- 
lampe, bei dem ein Metallbromid in den Lampenkolben 
eingebracht wird, ist in der DE-OS 22 62 790 beschrie- 
5 ben. Aus dieser Offenlegungsschrift ist es bekannt, bei 
der Herstellung von Haiogeniampen ein Aluminium- 
bromid als Getterstoff in den Lampenkolben einzubrin- 
gen, der einerseits mit dem im Fullgas anwesenden Ha- 
logenzusatz nicht reagiert, gleichzeitig jedoch mit jeder 

io eventuellen Gasverunreinigungen in eine chemische 
Reaktion tritt. 

Weiterhin ist es aus der DE- Patentanmeldung 
N 10 623 VIII c/21 f (bekanntgemacht am 16.8.1956) 
bekannt, einen an seinen Poldrahten hangenden Gluh- 

15 korper in ein GefaB zu tauchen, das den gewunschten 
Getterstoff in einer Losung oder einer Suspension ent 
halt 

Der Einsatz von Getterstoffen ermoglicht zwar ohne 
jede Storung des Lampenbetriebes die Bindung von 
20 Verunreinigungen, doch laBt sich bei der Getterung von 
Verunreinigungen des Fullgases hierdurch eine Schwar- 
zung des Lampenkolbens durch aufgedampftes Wolf 
ram nicht verhindern. 

Die Erfindung steilt sich die Aufgabe, eine Halogen 
25 Gluhlampe nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 zu 
schaffen, die unter Verzicht auf Halogen- Kohlenwasser- 
stoffverbindungen bei Verwendung eines ungiftigen 
Metallhalogenidzusatzes arbeitet, wobei die Einbrin- 
gung des Metallhalogenidzusatzes beim Herstellungs- 
jo verfahren auf moglichst rationelle Weise erfolgen soil. 
Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- 
male des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 bzw. 
Anspruchs 2 gelost. 

Eine weiter bevorzugte Ausfiihrungsform des Ver- 
35 fahrens ist in Anspruch 3 angegeben. In Anspruch 4 
wird eine bevorzugte Verwendung genannt. 

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung rein schematisch dargestellt. Es zeigt 

Fig. 1 die Darstellung einer Halogen-Gliihlampe mit 
40 einseitigen elektrischen Anschiussen, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine beschichtete 
Gluhwendel, 

Fig. 3 eine rohrenformige Halogen-Gliihlampe mit 
Fiillstutzen, 

45 Fig. 4 die Haiogen-Gluhlampe gernaB Fig. 3 mit ab 
geschmolzenem Stutzen. 

Im Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 1) besteht die Haiogen- 
Gluhlampe aus einem Lampenkolben 1, in dem sich eine 
Wendel 2 befindet, die sich zwischen Tragerstiften 3 

50 erstreckt, welche ihrerseits uber je eine foiienartige 
Dichtung (Metaltbiattchen) 4 mit den auBeren Stiften 5 
fur den elektrischen AnschluB der Lampe verbunden ist. 
Die Dichtungen 4 sind eingeschmolzen oder gequetscht 
in einern Glasfortsatz 6 des Lampenkolbens 1 enthaken. 

55 Mit Vorteil weist (siehe Fig. 2) die Drahtwendel 2 eine 
auBere mantelartige Beschichtung 7 auf, die aus einem 
Kupferbromid besteht. Insbesondere wird Kupfer-Ii- 
Bromid verwendet, das in reinem Athylalkohol C2H^OH 
gelost wird. Bewahrt hat sich dabei, die Konzentration 

60 der Losung so einzustellen, daB 0,35 — 0,38 g Kupferbro- 
mid auf 100 cm J Athylalkohol kommen. Zur Beschich- 
tung wird die Wendel 2 aus Wolfram-Draht einfach in 
die Losung eingetaucht. Nach Entnahme der Wendel 2 
aus dem Losungsmittel und dem Verdampfen desselben 

65 haftet das Kupferbromid gleichmaBig verteilt auf der 
Wendel 2. Die beschichtete Wendel 2 wird dann in den 
Lampenkolben 1 aus Quarz- oder Hartglas maschtnell 
eingeschmolzen. Die beim Einschmelzvorgang erfor- 
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dcriiche SchutzgasspQiung wird dabei uber ein an den 
Lampenkolben angeschmolzenes Spuirohr 8 (Fig. 3) 
vnrgcnommen. Nach dem maschineilen Einschmelzen 
wird das Spuirohr 8 (am oberen Ende) durch Abschmel- 
zen in der Flamme verschlossen ( Fig. 4). Das Schutzgas 5 
verbieibt im Lampenkoiben und bildet gleichzeitig das 
Fullgas. Beim Betrieb der Halogen-GlLihlampe dampft 
das Kupferbromid durch die beim Aufheizen entstehen 
de Temperatur von der Wendel 2 ab und dissoziiert in 
Brom und Kupfer. Das Brom steht dann fur den bekann- io 
ten Wolfram-Haiogen-fCreisprozeB zur Verftigung. 

Die rohrenformige Halogen-Gluhlampe gemaB Fig. 4 
1st spezielt zur Anwendung in Kopiergeraten mit inter- 
mittierendem Betrieb geeignet. 

Durch das Nichtvorhandensein von Kohienstoff in 15 
der Bromverbindung wird eine Karbidbildung auf der 
Wolfram- Wendel, die zur Beeintrachtigung der Lebens 
dauer der Lampe fiihren kann, verhindert. 
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